Zawiesia tancuchowe
pewag PCWI do zawieszania
pomp zanurzeniowych

Wazne informacje na temat poprawnego | :)
uzytkowania tancuchéw do pomp \
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Zawiesia pewag PCWI do pomp

Technika podnoszenia tadunku szczegé6towo precyzuje « fancuchy, ogniwa szerokie oraz szekle nie mogg nosi¢
jakie tancuchy moga by¢ wykorzystywane w aplikacjach oznak deformacji lub korozji

podnoszenia i opuszczania pomp zanurzeniowych » coroczna inspekcja zawiesi zostata przeprowadzona
w przepompowniach $ciekow. Zawiesia tancuchowe musza i odnotowana w dokumentacjach zawiesi

spetnia¢ wymagania europejskich norm (przettumaczonych
i obowigzujacych w Polsce - PN/EN) oraz europejskiej
Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EG. 7

Lista kontrolna pewag

Upewnij sig, ze: (
* fancuchy, ogniwa szerokie, szekle wykonane sg ze stali SL* t
nierdzewnej, kwasoodporne;j }

» zawieszki identyfikujgce (jak w przypadku standardowych
zawiesi tancuchowych) sg zamocowane do zawiesi \11
« tylko i wytgcznie tancuchy przewidziane przez technike (1'5)
podnoszenia tadunku wykorzystane sg do budowy zawiesi.
Muszg to by¢ tancuchy zbudowane z tzw. ogniw krotkich,
ktérych podziatka (t) = 3x $rednica drutu, z ktérego a
wykonany jest fancuch. tancuchy spetniajgce wymagania
norm DIN 763 oraz DIN 766 nie mogg by¢ wykorzystywane
w technice podnoszenia! Takie ostrzezenia zostaty zawarte w
na oktadkach obu norm. «— BWI
* ogniwa szerokie wykorzystane do budowy zawiesi majg (A

podtuzny ksztatt (taki sam, jak w przypadku profesjonalnych
zawiesi tancuchowych); zgrzewane pierscienie (w miejscu
ogniw szerokich) nie moga by¢ wykorzystywane ™
 tancuchy, ogniwa szerokie, szekle zostaty oznakowane \11
przez producenta zgodnie z obowigzujgcymi normami (HJ
oraz Dyrektywg Maszynowa 2006/42/EG
» kazde zawiesie zostato poddane obcigzeniowe;j sile probnej
w zaktadzie producenta (sile réwnej 2,5x DOR) oraz posiada

certyfikat
Typ DOR Ogniwo  Wymiary Ogniwo Wymiary tancuch llosé Diugosé Diugosé Waga
zawiesia szerokie AWI posrednie BWI ogniw segmentu SL ogniw

szerokich

[mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
PCWI 4/200 200 AWI 6 6x60x35 WOX 4x12 77 984 60 0,39
PCWI 4/400 400 AWI 8 8x60x35 BWI 5 5x26x13 WOX 4x12 73 988 60 0,43
PCWI 5/560 560 AWI 8 8x60x35 BWI 7 7x36x16 WOX 5x15 53 943 60 0,62
PCWI 5/630 630 AWI 10 10x80x50 BWI 7 7x36x16 WOX 5x15 58 963 80 0,68
PCWI 6 850 AWI 10 10x80x50 BWI 7 7x36x16 WOX 6x18 47 998 80 0,90
PCWI 7 1.250 AWI 13 13x110x60 BWI 9 9x44x20 WOX 7x21 37 975 110 1,35
PCWI 8 1.600 AWI 13 13x110x60 BWI 10 10x44x20 WOX 8x24 88| 990 110 1,70
PCWI 10 2.500 AWI 16 16x110x60 BWI 13 13x54x25 WOX 10x30 25 968 110 2,6
PCWI 13 3.500 AWI 18 18x135x75 BWI 16 17x70x34 WOX 13x39 19 1.016 135 4,50
PCWI 16 6.300 AWI| 22 23x160x90 BWI 20 20x85x40 WOX 16x48 15 1.050 160 8,00
PCWI 20** 8.000 AWI 26 27x180x100 BWI 22 23x115x50  WOX 20x60 27 2.030 180 21
PCWI 26™* 12.000 AWI 45 45x340x180 BWI 32 32x150x70  WOX 26x78 19 2122 340 43,20

* Segment SL zbudowany jest z ogniwa szerokiego (AWI), dwoch ogniw posrednich (BWI) oraz tancucha WOX. Zawiesia pewag PCWI 4/200 zbudowane sg bez wykorzystania
ogniw posrednich BWI.
**Zawiesia produkowane na specjalne zamoéwienia
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Zawiesia pewag PCWI do pomp

pewag

Zawiesia pewag PCWI
do zawieszania pomp
zanurzeniowych

Zastosowanie: przepompownie Sciekdw

Glebokos¢ studni: standardowo okoto 4-7 metrow
Technika: podnoszenie tadunkow

Media: ekstremalnie korozyjne

Wymagany materiat: stal nierdzewna, kwasoodporna
Propozycja pewag: zawiesia tancuchowe pewag PCWI

Rozwigzania pewag

Ze wzgledu na wysoki stopien agresywnosci medidw zawiesia
tancuchowe wykorzystywane w przepompowniach sciekow
muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, kwasoodporne;j.
Profesjonalisci z branzy wodno-kanalizacyjnej znakomicie zdajg
sobie sprawe z tego, ze materiat zwyktej stali nierdzewnej

- w tych bardzo trudnych warunkach - jest niewystarczajgcy.

Rozwigzanie pewag: zawiesia tancuchowe pewag PCWI
wykonane sg ze stali nierdzewnej, kwasoodpornej (316 L).

Gtebokos¢ standardowych przepompowni wynosi 4-7 metrow.
Ze wzgledu na gtebokos$¢ obiektow oraz czesto brak
wystarczajgcego miejsca nad studnig lub brak urzadzen
dzwigowych o mozliwosci wysokiego podnoszenia - pompy
zatapialne mogg by¢ podnoszone i opuszczane celem

ich serwisowania za pomocg zawiesi tancuchowych,
posiadajgcych w swej konstrukcji ogniwa szerokie co okoto

1 metr. Zastosowanie ogniw szerokich umozliwia sprawne

i bezpieczne podnoszenie oraz opuszczanie pomp
zanurzeniowych etapowo. Serwisant moze zaczepia¢ hak
suwnicy lub Zzurawika o kolejne ogniwa szerokie, podnosi¢ pompe
i nastepnie odczepiac¢ kolejne ogniwa szerokie na hak zawiesia.

Rozwigzanie pewag: zawiesia tancuchowe pewag PCWI
skonstruowane sg z zastosowaniem ogniw szerokich co okoto
1 metr.

Przepompownie sg nieraz gtebokie na wiecej niz 10 metréw.
Jesliby wiec zawiesia fancuchowe miaty mie¢ w swej konstrukc;ji
11 ogniw szerokich potgczonych z tancuchami - standardowo

za pomocg ztgczek tancuchowych (nalezatoby wykorzystaé 20
sztuk!) - zawiesia takie bytyby najprawdopodobniej bardzo drogie.

Rozwigzanie pewag: zawiesia tancuchowe pewag PCWI
wykonane sg w technice zgrzewanej. Ztgczki fancuchowe
zostaty zastgpione tanszymi, zgrzewanymi ogniwami posrednimi.
Dodatkowo osiggnieto efekt wydtuzenia zywotnosci zawiesi;
ogniwa zgrzewane charakteryzujg sie dtuzszg zywotnoscig

- w bardzo trudnych warunkach eksploatacji - anizeli ztgczki
tancuchowe.

Na rynku sg powszechnie dostepne tzw. tancuchy kotwiczne
(anchor chains) wykonane wg normy DIN 766. tancuchy te

sg bardzo czesto dalekowschodniej produkcji; dodatkowo
wykonane sg ze zwyklej stali nierdzewnej. Lancuchy kotwiczne
nie moga by¢ wykorzystywane w technice podnoszenia.
tancuchy wykonane wedtug DIN 766 nie zostaty skonstruowane
z my$lg o podnoszeniu tadunkéw - a jak sama nazwa wskazuje -
kotwiczeniu todzi. Posiadajg mniejszg zdolno$¢ na rozcigganie
oraz nie posiadajg czterokrotnego wspétczynnika
bezpieczenstwa obowigzujgcego w technice podnoszenia.

Na oktadce normy DIN 766 widnieje ostrzezenie: ,NOT for lifting!”
(,Nie do podnoszenia!”). Lancuchy wykorzystywane w Europie
do budowy zawiesi tanicuchowych - réwniez te wykonane ze

stali nierdzewnej - muszg spetnia¢ wymagania obowigzujgcych
norm w zakresie budowy i uzytkowania zawiesi oraz Dyrektywy
Maszynowej 2006/42/EG.

Rozwigzanie pewag: zawiesia fancuchowe pewag PCWI
spetniajg wysokie standardy producenta, wymagania norm
oraz Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EG.

Zawiesia pewag PCWI tgczone sg z pompami za pomocg szekli
pewag SSWI. Szekle wykorzystywane do tgczenia pomp

z zawiesiami muszg - podobnie jak tancuchy - spetiac
wymagania obowigzujgcych norm oraz Dyrektywy Maszynowe;j
2006/42/EG. Muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej,
kwasoodpornej. Nie wolno uzywac szekli niecertyfikowanych!

Rozwigzanie pewag:
zawiesia tancuchowe pewag
PCWI wyposazone sg

w profesjonalne, certyfikowane
szekle pewag SSWI
wykonane ze stali nierdzewnej,
kwasoodporne;j.

Podnoszenie i opuszczanie pomp zanurzeniowych zawiesiami
fancuchowymi podlega pod technike podnoszenia fadunkow.

W technice tej obowigzuje tzw. wspotczynnik bezpieczenstwa 4x.
Oznacza to, ze sita zrywajgca musi wynosi¢ minimum 4x DOR
(dopuszczalne obcigzenie robocze). Ten ,zapas” pomiedzy
wartoscig DOR i sitg zrywajgca wptywa na wysoki poziom
bezpieczenstwa uzytkowanych zawiesi. Dodatkowo, zawiesia
pewag PCWI - podczas procesu kalibracji fancuchéw

w zakfadzie produkcyjnym - poddawane sg tzw. obcigzeniu
prébnemu = 2,5x DOR. Zawiesia pewag PCWI posiadajg wiec
nie tylko certyfikat, ale - de facto - zostaty rowniez przetestowane
przez producenta sitg 2,5x wieksza, anizeli maksymalna sita
robocza dopuszczalna podczas standardowego uzytkowania.

Rozwigzanie pewag: zawiesia tancuchowe pewag PCWI
posiadajg wspodtczynnik bezpieczenstwa 4x i zostaty poddane
probie obcigzeniowej przez producenta rownej 2,5x DOR.
Zawiesia pewag PCWI sg wiec bardzo bezpieczne

w uzytkowaniu.
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